
400吨三梁四柱液压机

采购技术标书
一、项目概述：
目前泰国工厂已投产3年多，部分大型设备需要开始进行拆解和维护，如密炼机转子、挤出机辊筒等，其外形尺寸和重量较大；在泰国当地很难找到大吨位及大长度的压力机；因此申请采购一台400吨三梁四柱液压机，可保证绝大多数设备大修的拆解需求。
二、设备采购要求：
1、本设备性能及参数，均在前期技术交流中征得各参标方同意，各参标方承诺所提供的设备在泰国工厂长期稳定、安全运行、无安全隐患。
2、供货范围：甲方接通电源设备即可正常运行（乙方提供液压油）。
3、设备安装：乙方视频指导甲方安装。
4、设备调试：乙方视频指导甲方调试。
5、设备参数：核心技术参数必须响应技术要求。
6、交货地点：甲方指定国内港口。
7、供货期：合同生效后60天。
8、使用范围：泰国工厂（春武里工业园）生产轮胎用。
三、液压机主要技术参数：
	名称
	参数
	单位

	设备型号
	参标方提供
	

	设备品牌
	参标方提供
	

	设备数量
	1台
	

	最大开口
	2000mm
	

	工作台尺寸：长*宽*高
	有效尺寸1650mm*1100mm*高度厂家设计
	

	公称压力
	4000
	KN

	最大工作压力
	25
	Mpa

	双油缸
	400
	T

	油缸行程
	参标方提供
	mm

	上行速度
	参标方提供
	mm/s

	压制速度
	参标方提供
	mm/s

	回程速度
	参标方提供
	mm/s

	油泵
	参标方提供
	齿轮泵

	电机
	参标方提供
	kw

	抗磨液压油
	
	46#



四、液压机主要配件生产厂家及品牌：
	名称
	生产厂家及品牌（参标方提供）

	油缸
	

	液压阀组
	

	油泵
	

	电机
	

	行程开关
	

	主令按钮开关
	

	电器元件
	

	密封件
	


五、性能和特点：
1、具有独立的动力机构及电气系统，半自动控制及手动操作。
2、液压系统采用集成插装阀，结构紧凑，动作灵敏、可靠；速度快，能耗小、噪声低。
3、该系列产品的工作压力、行程范围均可根据工作需要进行调整。
4、工作方式：双缸下顶式。
六、液压机组成部分：
1、机身（包括油缸、滑块、上下工作台、立柱）、液压站（包括控制柜）、操作面板等。
2、机身：机身采用三梁四柱式结构；上、中、下横梁、双缸、四柱、控制系统及电器系统等部件组成。
[bookmark: _GoBack]2.1上梁料口的位置：上梁需预留拆卸部件的上料口，上料口位置及尺寸按图纸制作（下图是上梁有效工作面尺寸）；确保顶梁承载负荷。
[image: ]3、主缸：双缸体固定在下梁台面，活塞头固定在滑块上，设计时便于拆卸维修，导向套的外圆上装O型密封圈，借助法兰及螺栓锁紧，以保证缸口密封。
4、限程装置：限程装置安装于机器一侧用来控制活塞杆行程。
5、液压站：液压泵由油箱、齿轮泵、电机，液压阀组、高压自封式滤油器、空气滤清器组成；油箱确保无泄漏，前端装有压力表，以便观察压力之用；油箱装有液位计，以观察油位用。
6、液压阀组：主要包括插装件、控制盖板、先导控制阀和集成阀块组成。
七、电器控制系统：
1、设有独立电气控制面板，可移动设备两侧，集中按钮控制整个机器的运转。
2、压力机各种信号，限位与压力动作实现联锁控制。
3、设有集中控制面板，面板上布置必要的操作按钮和选择开关。
八、操作系统：
1、设有点动、半自动操作方式。
2、滑块行程可进行调整，滑块行程由行程开关调节。
3、操作面板上的按钮除完成压机的全部动作外，还有“急停”按钮。
4、压力机具有独立的动力机构和电器系统控制，可实现手动、半自动操作方式。
5、主缸保压时间由时间继电器设定。
九、安全保护：
1、静止及急停按钮：发生异常时按“静止”按钮，动作停止；按“急停”按钮，包括电机停止运行。
2、双手操作按钮：双手按下时同步时限0.5~1S。
3、液压系统回路设有安全阀。
十、技术资料：
1、设备总图和各部件机械示意图。
2、润滑系统图和管路图，润滑点、润滑周期以及润滑油的牌号及其性能参数说明书；液压原理图及液压元件明细表。
3、设备说明书（包括设备操作、维修和安全提示；电气图和接线图，以及电气元件明细表；备件手册）。
4、提供设备装箱单，制造及认证标准，产品合格证等资料（发货时提供）。
十一、设备包装及开箱检验：
1、设备包装：
· 甲方到乙方工厂进行设备初步验收合格后，乙方对设备进行包装，按惯例制作海运木箱包装，箱内设备固定牢固，做防潮保护措施。
· 包装箱材料经过熏蒸，出具商检局包装箱材料熏蒸证明；包装箱外表面应按规定进行标识。
· 设备包装应满足长途运输、多次搬运及存储的需要；包装要坚固、牢靠、防腐、防潮、防盗。
· 包装箱内每个部件均应挂有标签，标明零部件图号、名称、数量；包装箱内外均应附清单，产品合格证一份。
· 包装箱表面各种标记必须齐全，如箱号、名称、合同号、收货单位、发货单位、收发货站、重量、外形尺寸、吊装位置、防雨、防碎、防倒置标记等；易损件和零散小件用小箱妥善包装后装入大箱。
2、开箱检验：
· 乙方交付的设备应单机成套交付，不同编号不得混合装箱；数个小箱装为一个大箱时，每个小箱应单独有装箱清单，而大箱装箱单应标明小箱的件数。随机备件单独包装。
· 由于乙方包装不善或标记不清所造成的设备丢失、缺损、发霉、锈蚀、受潮和错发等问题，乙方负责修理、补充或更换。
· 乙方供货的设备必须进行出厂质量检验、检查和试运行合格后，出具出厂质量检验书、试验和试运转数据及合格证书。
· 乙方提供的设备必须按照国家标准及用户确认的标准和规范进行设计、制造和检验，并列出有关规范和标准名称。
十二、技术培训、服务：
1、技术培训：
· 设备安装：乙方负责设备安装技术指导（视频指导），并提供设备安装方案及注意事项。
· 设备调试：设备具备调试运行条件时，甲方提前1周邮件通知乙方，乙方负责对甲方技术人员、操作人员进行视频技术培训（培训结果：能独立操作）。
· 视频教材：提供机床安装、调试、操作视频教材。
· 保证参加培训人员熟悉设备安全装置并能够正常操作。
· 保证参加培训维修人员能够独立地排除设备一般性故障。
2、服务
· 保质期内设备出现故障，乙方应在2小时内采用通讯方式指导甲方人员进行解决，如通讯方式不能解决设备故障，乙方人员需7日内到达现场解决（所有费用乙方承担）。
· 乙方提供的机床易损件规格型号，便于甲方采购更换，实现设备的正常运行和作业。
十三、设备验收及质量保证：
[bookmark: _Toc302128702]1、设备验收：
· 经检查，所供设备使用性能达到合同及技术协议验收标准。
· 设备无故障正常连续试运行满30天，甲方即进行设备验收。
· 所供设备部件配置达到合同要求。
· 设备运转噪音标准：≤85db，提供检验证书。
2、设备质量保证：
· 乙方必须保证根据合同约定向甲方交付符合合同、招标文件规定要求的货物；货物应是全新且未使用过的。
· 设备验收报告签署之日起计算，设备质保期24个月（一年付设备质保金）。
· 保质期内，设备如出现故障，乙方免费提供损坏件；如甲方违规操作、使用不当等原因造成的损坏，甲方承担备件费用。
· 所供设备无任何安全隐患。
十四、违约责任：
1、如乙方所供设备结构、性能、部件品牌、整个系统控制达不到合同要求，乙方负责整改或换货，整改或换货后仍达不到合同要求，甲方有权退货或降价接收。
2、如因乙方原因逾期交货，乙方承担合同金额1‰/天的违约金。
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